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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum vereinzelten Ausziehen oder Ausgebenvon konischen efibaren Behaltern 

Die Erfindung betrifft sine Vorrichtung zum vereinzelten 
Ausziehen oder Ausgeben von konischen eBbaren Behal- 
tern. die keinen Offnungsrandflansch aufweisen und zer- 
brechlich sind. unter Vermeidung einer Beschadigung der- 
selben. Die Vorrichtung umfa&t eine Rutsche zur Aufnahme 
eines Stapels dieser Behalter, ein Tragelement, zwei Trenn- 
kurvenkorper, die am Tragelement rnittels zugeordneter 
Achsen auf gegenuberliegenden Seiten der Rutsche dreh- 
bar gelagen sind, ein Antriebssystem und Riemenscheiben 
fur AntriebskraftGbertragung vom Antriebssystem auf die 
Achsen. Jeder Trennkurvenkdrper umfa&t einen Kurvenzy- 
linderteil. eine radial uber den Au&enumf ang des einen End- 
abschnitts des Kurvenzylinderteils hinausragende und mtt 
der AuSenseite der Behalter in Beruhrung bringbare erste 
■ Exzenterkurve. eine radial uber den Auftenumfang des ande- 
f ren Endabschnitts des Kurvenzylinderteils hinausragende 
und unmrttelbar mit der AuSenseite der betreff enden Behal- 
ter in Beruhrung gelangende zweite Exzenterkurve sowie 
eine Schrauben- oder Spiralkurve, die urn die Umfangsfla- 
che des Kurvenzylinderteils herum ausgebildet ist und von 
diesem absteht und deren eines Ende an der Oberseite der 
ersten Exzenterkurve anliegt, wahrend ihr anderes Ende an 
der Unterseite der zweiten Exzenterkurve anliegt. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum verein- 
2ehen Ausziehen bzw. Ausgeben von konischen eBba- 
ren Behaltern (sog. Spitztuten), insbesondere solcher 
ohne Offnungs-Randflansche und mil einer zerbrechli- 
chenStruktur. 

Ein Beispiel fiir herkommliche Vorrichtungen zum 
auiomatischen Ausziehen von fur Verkaufsautomaten 
vorgesehenen Behaltern dieser An isi in der JP-PS 
57-46 116beschrieben. 

Bei dieser bisherigen Vorrichtung sind mehrere Be- 
haltcr-Auszieheinheiten vorgesehen, von denen jede 
mehrere urn die Umfangsrander von gestapelten Behal- 
tern angeordneten Abwerfkuryen (drop cams) aufweist. 
Bei der Drehung dieser Kurven konnen die Behalter 
vereinzelt ausgezogen bzw. ausgegeben werden. Die 
Auszieheinheiten sind dabei in mehrere Behalter-Aus- 
zieheinheitsgruppen unterteilt. Weiter vorgesehen ist 
ein Antriebsrad, das Zahne an einem Teil seines Urn- 
fangs aufweist und das durch eine geeignete Antriebs- 
einrichtung antreibbar ist. Urn das Antriebsrad sind 
mehrere Abtriebszahnrader in einer Zahl entsprechend 
der Anzahl der Behalter-Auszieheinheitsgruppen ange- 
ordnet. Diese bisherige Vorrichtung ist so ausgelegt. 
daB bei der Drehung des Antriebsrads die Abtriebs- 
zahnrader aufeinanderfolgend gedreht werden. Wah- 
rend dabei ein Abtriebszahnrad mil den genannten Zah- 
nen des Antriebsrads zusammengreift und zur Antriebs- 
kraftubertragung in Drehung versetzt wird, befinden 
sich die anderen Abtriebszahnrader samtlich im Still- 
stand. Jedes dieser Abtriebszahnrader steht uber ein 
Linearkraftuberiragungselement, z.B. einen innenseilig 
verzahnten Zahnriemen. in Wirkverbindung mit den 
Zahnen der Abwerfkurven der beireffenden Behalter- 
Auszieheinheitsgruppe. Innerhalb jeder dieser Gruppen 
verschieben sich die Relativdrehstcllungen dieser Kur- 
ven zwischen den einzelnen Auszieheinheiten entspre- 
chend (wenn sie entsprechend eingestellt sindX wobei 
die Behalter mittels einer vorbestimmten Operation des 
genannten Zahnriemens jeweils einzeln durch jede die- 
ser Behalter-Auszieheinheiten ausgezogen (extracted) 
werden. 

Die oben beschriebene bisherige Vorrichtung isl fiir 
zylindrische Becher vorgesehen. die jeweils cincn zu 
einem Flansch umgebdrtelten Offnungsrand aufweisen 
und aus Papier oder Kunststoff geformt sind. Dabei sind 
urn die gestapelten Papier- oder Kunststoff- Becher her- 
um vier Kurven angeordnet, die uber Riemen antreib- 
bar sind. Diese bisherige Vorrichtung besitzi damit ei- 
nen komplizierten Aufbau. AuBerdem ist ihre Ausge- 
staltung nicht fur flanschlose Behalter, wie zerbrechli- 
che konische eBbare Behalter (sog. Spitztuten) , vorge- 
sehen. 

Aufgabe der Erfindung ist damit die Schaffung einer 
Vorrichtung zum vereinzelten und beschadigungsfreien 
Ausziehen (oder Ausgeben) von konischen eBbaren Be- 
haltern, die zerbrechlich sind und keinen Flansch auf- 
weisen. 

Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1 
gekennzeichneten Merkmale gelftst 

Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum 
(vereinzelten) Ausziehen oder Ausgeben von konischen 
eBbaren Behaltern. umfassend eine Rutsche (slide gut- 
ter) zum Aufnehmen von zu einem Stapel zusammenge- 
setzten konischen eBbaren Behaltern, ein Tragelement, 
zwei Trennkurvenkorper, die mittels jeweiliger Achsen 
auf beiden Seiten der Rutsche am Tragelement drehbar 



gelagert sind, ein Antriebssystem und Riemenscheibcn 
zum Obertragen von Antriebskraften vom Antriebssy- 
stem auf die genannten Achsen, wobei jeder der beiden 
Trennkurvenkorper einen Kurvenzylinderteil, eine er- 
s sie Exzenterkurve, die radial uber den AuBenumfang 
des einen Endabschnitis des Kurvenzylinderteils hinaus- 
ragt und unmittclbar mit der AuBenseite der genannten 
Behalter in Beruhrung zu gelangen vermag. eine zweite 
Exzenterkurve, die radial uber den AuBenumfang des 

io anderen Endabschnitis des Kurvenzylinderteils hinaus- 
ragt und unmiitelbar mit der AuBenseite der Behalter in 
Beruhrung zu gelangen vermag, und eine Spiralkurve 
aufweist, die urn die AuBenumfangsflache des Kurven- 
zylinderteils herum ausgebildet isi und von dieser Fla- 
ts che absteht, wobei das eine Ende der Spiralkurve an der 
Oberseite der ersten Exzenterkurve und ihr anderes En- 
de an der Unterseile der zweiten Exzenterkurve anliegt. 

Wenn das Antriebssystem der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung durch Betatigung einer nicht naher darge- 

20 stellten Steuer- oder Bedienungseinheit betitigt wird. 
werden Antriebskrafte von den Riemenscheiben abge- 
nommcn, wodurch die Trennkurvenkorper in Einwarts- 
richlung in Drehung verseizt werden. Aufgrund dieser 
Drehung kommen die ersten Exzenterkurven in Beruh- 

25 rung mit dem untersien der konischen eBbaren Behalter 
an Stellen nahe seiner Offnung. Wahrend sich dabei die 
Exzenterhdhe der ersten Exzenterkurven verkleinert. 
wird die Beruhrung zwischen ihnen und dem unlersten 
Behalter aufgehoben. Andererseits vergroBert sich (zu 

30 diesem Zeitpunkt) die Exzenterhdhe der zweiten Exzen- 
terkurven, so daB sich ihre Kurvenflachen dicht an den 
Behalter annahem. 

Wahrend dieses Vorgangs stellt sich ein Zustand ein, 
in welchem der unterste (konische) Behalter weder mit 

35 der ersten noch mit der zweiten Exzenterkurve in Be- 
ruhrung steht, so daB dieser unterste Behalter unter 
seinem Eigengewicht langs der schraggestellien Rut- 
sche herabgleitet. 

Das weitere Herabrutschen des Behalters wird je- 

40 doch durch die ersten Exzenterkurven verhindert die zu 
diesem Zeitpunkt die Slellung ihrer groBten Exzentrizi- 
tat eingenommen haben. 

In diesem Zustand greift die Unterseile der Spiralkur- 
ve an der Offnungskanie des umersten konischen Behal- 

45 ters an, weil diese Offnungskanie in eine Stellung unter- 
halb der zweiten Exzenterkurve gelangt ist Daraufhin 
erreichen die zweiten Exzenterkurven wiederum die 
Stellung ihrer groBten Exzentrizitat, wahrend sich die 
Exzentrizitat der ersten Exzenterkurven verkleinert 

50 Hierauf erfassen die zweiten Exzenterkurven den n£ch- 
sten konischen Behalter. Wenn der Abstand zwischen 
den ersten Exzenterkurven grdBer wird als der Durch- 
messer an der Offnung des konischen Behalters, wird 
ausschlieBlich der unterste Behalter, der durch die Un- 

55 terseite der Spiralkurve herabgeschoben wird, aus dem 
Stapel freigegeben und uber die Rutsche ausgetragen 
bzw. abgeworfen (extracted). Nach einer Umdrehung 
der Trennkurvenkorper kehrt die Vorrichtung in ihren 
Anfangszusiand zurOck, und sie verbleibt bis zum nach- 

eo sten Ausztehvorgang im Ruhezustand. 

Im folgenden ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung 
anhandder Zeichnung naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansichi eines wesentlichen Teils ei- 
ner erfindungsgemaBen Vorrichtung zum vereinzelten 

65 Ausziehen (bzw. Ausgeben) von konischen eBbaren Be- 
haltern, 

Fig. 2 eine Seitenansichi eines Trennkurvenkorpers 
bei der Vorrichtung nach Fig. 1, 
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Fig. 3 eine Ruckseitenansicht des Trennkurvenkor- 
pers. 

Fig. 4 einc Stirnseiienansicht des Trennkurvenkdr- 
per*. 

Fig. 5 einen Schnilt langs der Linie A- A in Fig. 3, 
Fig. 6 einen Schnitt langs der Linie B-B\i\ Fig. 2, 
Fig. 7 einen Schnitt langs der Linie C-Cin Fig. 2, 
Fig. 8 einen Schnitt langs der Linie D-D in Fig. 2, 
Fig. 9 eine detailliertere Vorderansicht der Vorrich- 
tung nach Fig. 1, 

Fig. 10 eine leilweise im Schnitt gehaltene Seitenan- 
sicht der Vorrichtung nach Fig. I und 

Fig. 11 bis 16 schematische Darstellungen 2ur Ver- 
deutlichung des Ausziehens bzw. Ausgebcns jeweils ei- 
nes von mehreren gestapelten Behaltern. ' 

Die Vorrichtung gemaB den Fig. 1 bis 10 umfaBt zwei 
Trennkurvenkorper 1 mit jeweils einer Achse 2 und 
einer an deren einem Ende angebrachten Riemenschei- 
be 3. ein Tragelement 4 zum Tragen bzw. Lagern dieser 
Teile, eine Rutsche (slide gutter) 5, auf Oder in welcher 
konische eQbare Behalter (in einem Stapel) angeordnet 
sind, und ein Antriebssystem 6 zum Drehen der Trenn- 
kurvenkorper 1. 

GemaB den Fig. 2 bis 8 weist jeder Trennkurvenkor- 
per 1 in seinem Zenlrum eine Achsbohrung 11 auf, um 
die herum Naben 12 ausgebildet sind, die konzentrisch 
zur Achsbohrung 11 liegen und von den betreffenden 
Seiten des Trennkurvenkorpers 1 nach auBen abstehen. 
Auflerdem weist jeder Trennkurvenkdrper 1 einen Kur- 
venzylinderteil 14 auf. an welchern eine Schrauben- oder 
Spiralkurve 13 angeformt ist, die ihrerseits nahezu um 
den gesamten Kurvenzylinderteil 14 herum wendelfdr- 
mig urnlauft und dabei in seiner Axialrichtung von sei- 
nem einen Ende zum anderen verlauft. 

An jedem Trennkurvenkdrper 1 ist weiterhin eine 
erste Exzenierkurve (Kurvenscheibe) 15 angeformt 
(bzw. angebracht), deren Umfangsflache in drei Ab- 
schnitte unterteilt ist, namlieh einen Abschnitt 151 eines 
groBen Durchmessers. einen Abschnitt 153 eines mittle- 
ren Durchmessers und einen Abschnitt 155 eines kleinen 
Durchmessers, wobei jeder dieser Abschnitte etwa ein 
Drittel der Umfangslange der ersten Exzenierkurve 15 
einnimmt. Der Durchmesser des den kleinen Durchmes- 
ser besiizenden bzw. flachen Abschnitts 155 ist gering- 
fiigig grofier als der Durchmesser des Kurvenzylinder- 
teils 14. Die jeweiligen Umfangsflachen 152, 154 und 156 
dieser drei Abschnitte 151, 153 bzw. 155 sind jeweils 
durch bogenformige Obergangsflachen 157 miteinander 
verbunden. 

Weiterhin weist jeder Trennkurvenkorper 1 eine 
zweite Exzenierkurve (Kurvenscheibe) 16 auf, deren 
Umfang in zwei Teile unterteilt ist, namlich einen den 
groBten Teil der Umfangslange einnehmenden Ab- 
schnitt 161 eines groBen Durchmessers. welcher dem 
Durchmesser des hohen Abschnitts 151 der ersten Ex- 
zenterkurve 15 entspricht. und einen einen kleineren 
Teil der Umfangslange einnehmenden Abschnitt 163 ei- 
nes kleinen Durchmessers, welcher dem Durchmesser 
des mittleren Abschnitts 153 der ersten Exzenterkurve 
15 entspricht. Die jeweiligen Umfangsflachen 162 und 
164 der zweiten Exzenterkurve 16 sind dabei uber bo- 
genformige Obergangsflachen 165 miteinander verbun- 
den. 

Die beiden Exzenterkurven 15 und 16 sind zentral 
jeweils mit einer Anbaubohrung 158 versehen, deren 
Durchmesser geringfugig groBer ist als derjenige der 
Naben 12. Um jede (die eine) dieser Anbaubohrungen 
158 herum sind drei Langldcher 166 ausgebildet 



GemaB den Fig. 2 bis 8 sind die beiden Exzenterkur- 
ven 15 und 16 des Trennkurvenkorpers 1 am Kurvenzy- 
linderteil 14 in der Weise angebracht. daB die Naben 12 
an den Enden des Kurvenzylinderteils 14 in die betref- 
5 fenden Anbaubohrungen 158 eingesetzt sind, wobei die 
Befestigung mit Hilfe von Schrauben 17 und Gewinde- 
bohrungen 141 im Kurvenzylinderteil 14erfolgt. 

Die Relativstellung des Kurvenzylinderteils 14 in be- 
zug auf die Exzenterkurven 15 und 16 des einen Trenn- 
io kurvenkflrpers 1 ist derjenigen beim anderen Trennkur- 
venkorper 1 entgegengesetzt (bzw. spiegelbildlich da- 
zu). Die Anziehstellungen der Schrauben 17 sind so fest- 
gelegt. daB das eine Ende der Spiralkurve 13 mit der 
ersten Exzenterkurve 15 an einer Stelle zwischen dem 
is mittelhohen Abschnitt 153 und dem flachen Abschnitt 
155 in Beruhrung gelangt und das andere Ende der Spi- 
ralkurve 13 an einer Stelle zwischen dem hohen Ab- 
schnitt 161 und dem flachen Abschnitt 163 an der zwei- 
ten Exzenterkurve 16anliegt. 
20 GemaB Fig. 10 sind die beiden Trennkurvenkdrper 1 
auf den betreffenden Achsen 2 monliert, indem letztere 
in ihrc Achsbohrungen 1 1 eingesetzt sind, und sic sind 
an den Achsen 2 mit Hilfe von Schrauben 18 befestigt, 
die in entsprechende, senkrecht zu den Achsbohrungen 
25 11 verlaufende Gewindebohrungen 142 eingeschraubt 
sind. 

GemaB den Fig. 1 bis 1 0 sind die Achsen 2 in Lager 41 
eingesetzt. die jeweils am Tragelement 4 vorgesehen 
sind. das seinerseits die V-f6rmige Rutsche 5 uber- 

30 briickt. An den uber die Lager 41 hinausragenden Enden 
der Achsen 2 sind die Riemenscheiben 3 befestigt. 

Zur Ermoglichung einer Antriebskraftubertragung 
sind fur jeden Trennkurvenkorper 1 eine erste und eine 
zweite Obertragungseinrichtung 61 bzw. 62 vorgesehen. 

35 Die erste Obertragungseinrichtung 61 umfaBt eine in 
ein zugeordnetes Lager 42 eingeseizte Achse 611, ein 
auf deren einem Ende sitzendes Zahnrad 612. eine am 
anderen Ende der Achse 61 1 vorgesehene Riemenschei- 
be 613 und einen zwischen den Riemenscheiben 3 und 

40 613 gespannten Riemen 614. Die zweite Obertragungs- 
einrichtung 52 umfaBt ein Schneckengetriebe 621, ein 
durch letzteres in Drehung versetzbares Zahnrad 622 
und einen zwischen den ZahnrSdern 612 und 622 verlau- 
fenden Leiterriemen 623. Ein Motor 64 ubertragt seine 

45 Antriebskraft uber einen Riemen 63 aul das Schnecken- 
getriebe 621. 

Das Antriebssystem 6 ist in einem kastenformigen 
Gehause 7 untergebracht, an welchern das Tragelement 
4 und die Rutsche 5 unter Einhaltung einer vorbestimm- 

50 ten Lagenbeziehung zwischen diesen befestigt sind. 

Im folgenden ist die Arbeitsweise der beschriebenen 
Vorrichtung for das Ausziehen bzw. Ausgeben mehrc- 
rer gestapeltcr konischer eBbarer Behalter in vereinzel- 
tem Zustand erlautert 

55 GemaB Fig. 1 sind die (konischen, eBbaren) Behalter 8 
mit dem Spitzenende nach unten in einem zusammenge- 
steckten Stapel auf der (schrag nach unten geneigten) 
Rutsche 5 angeordnet. 
GemaB Fig. 1 1 verhindern die Trennkurvenkorper 1 

6o mit ihren jeweiligen ersten Exzenterkurven 15 das Her- 
abrutschen des untersten BehSlters 81. wobei diese 
Trennkurven zu diesem Zeitpunkt am Behalter im Be- 
reich seiner Offnung angreifen. 
Wenn in diesem Zustand ein nicht dargestellter 

&5 Drucktastenschalter o.dgL fur Behalter-Ausgabe beta- 
tigt wird. lauft der Motor 64 an unter Drehung der 
betreffenden Riemenscheiben 614. wobei die Drehmo- 
mentubertragung uber die ersten und zweiten Obertra- 
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gungseinrichtungen61 bzw.62 erfolgt(vgl.Fig. 1 und9). 
GemaB den Fig. 11 und 12 drehi sich dabei der eine 
Trennkurvenkorper I im Uhrzeigersinn, wahrend sich 
der andere enigegen dem Uhrzeigersinn dreht. 

Aufgrund dieser Drehung kommen die den kleinen 5 
Durchmesser aufweisenden bzw. flachen Abschnittc 162 
der zweiten Exzenterkurven 16anstelle der den groBen 
Durchmesser aufweisenden bzw. hohcn Abschnitte 161 
in Gegenuberstellung zu den Behaltern 8, wahrend die 
jeweiligen, den miuleren Durchmesser aufweisenden 10 
bzw. mittelhohen Abschniue 153 der ersten Exzenter- 
kurven 15 ebehfalls in Gegenuberstellung zu den Behal- 
tern 8 gelangen. Dabei rutscht die Offnungskante des 
untersten Behalters 81 in eine Stellung unterhalb der 
zweiten Exzenterkurven 1& Ein weiteres Herabrut- 15 
schen dieses untersten Behalters 81 wird jedoch verhin- 
dert, weil die Umfangsflachen 154 der mittelhohen Ab- 
schnitte 153 der ersten Exzenterkurven 15 mit der Sei- 
tenflache dieses Behalters in Beriihrung gelangen bzw. 
daran angreifen. 20 

AnschlieBend kommen gemaB den Fig. 12 und 13 die 
hohen Abschnitte 161 der zweiten Exzenterkurven 16; in 
Beriihrung oder Anlage mil der AuBenflache des nach- 
sten konischen eBbaren Behalters 82 an Stellen nahe 
seiner Offnung. Beim Obergang aus dem Zustand ge- 25 
maB Fig. 13 auf den Zustand gemaB Fig. 14 greifen die 
jeweiligen Unterseiten 131 der Spiralkurven 13 an der 
Offnungskante des untersten Behalters 81 an. so daB sie 
diesen nach unten herausschieben. 

Wahrend der Vorgange gemaB den Fig. 15 und 16 30 
nehmen sodann die jeweiligen flachen Abschnitte 155 
der ersten Exzenterkurven ISdieStelle der mittelhohen 
Abschnitte 153 ein, so daB sie in Gegenuberstellung zu 
den Behaltern 8 gelangen. Da nunmehr der Abstand 
zwischen den flachen Abschnitten 155 der ersten Exzen- 35 
terkurven 15 groBer ist als der Offnungsdurchmesser 
der Behalter 8, wird der unterste Behalter 81 gemaB 
Fig. 16 uber eine Gleitbahn 9 ausgetragen bzw. abge- 
worfen (extracted). 

Mit einer einzigen Umdrehung der Trennkurvenkor- 40 
per 1 wird somit jeweils ein einziger konischer eQbarer 
Behaher (in vereinzeltem Zustand) ausgezogen bzw. 
ausgegeben. 

Wenn als Motor 64 cin Impute- oder Schrittmotor 
verwendet wird, kann ein intermittierendes Ausgeben 45 
durch Abschalten des Motors nach jeder einzelnen Um- 
drehung stattfinden. Ebenso konnen Behalter fortlau- 
fend in vereinzeltem Zustand ausgegeben werden, in- 
dem der Motor kontinuierlich in Drehung versetzt wird. 

Aufgrund des beschriebenen Aufbaus bietet die Erfin- 50 
dung die folgenden Vorteile: 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Ausziehen 
bzw. Ausgeben von in einem Stapel angeordneten, zer- 
brechlichen. konischen, eBbaren Behaltern ermoglicht 
das vereinzelte und fortlaufende Ausgeben dieser Be- 55 
halter, beginnend mit dem untersten Behalter, und sie 
ermoglicht auch das zuverlassige und einwandfreie Aus- 
geben von flanschlosen, konischen Behaltern. 

Weiterhin gewahrleistct diese Vorrichtung ein zugi- 
ges bzw. ungehindertes Ausziehen oder Ausgeben sol- t>o 
cher Behalter. 

Patentanspruche 

I. Vorrichtung zum vereinzelten Ausziehen (oder 65 
Ausgeben) von konischen eBbaren Behaltern, ge- 
kennzeichnet durch 

eine Ruische (5) zum Aufnehmen von zu einem 
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Stapel zusammengesetzten, konischen, eBbaren 
Behaliern (8). 

zwei Trennkurvenkorper (2) in Form zweier Kur- 
venzylinderteile (14), die auf gegentiberliegenden 
Seiten der Rutsche (5) auf je einer Achse (2) an 
einem Tragelement (4) drehbar gelagert sind. mit 
jeweils einer ersten. radial uber den AuBcnumfang 
am einen Ende des betreffenden Kurvenzylinder- 
teils (14) hinausragenden und in unmittelbare Be- 
riihrung mit der AuBenseite der Behalter (8) bring- 
baren ersten Exzenterkurve (Kurvenscheibe) (15). 
einer radial fiber den AuBenumfang am anderen 
Ende des betreffenden Kurvenzylinderteils (14) 
hinausragenden und in unmittelbare Beruhrung mil 
der AuBenseite der Behalter (8) bringbaren zweiten 
Exzenterkurve (Kurvenscheibe) (16) und einer 
Schrauben- oder Spiralkurve (13), die spiralig oder 
schraubenformig so verlaufu daB ihr eines Ende an 
der Oberseite der ersten Exzenierkurve (15) an- 
liegt. die Spiralkurve urn die Umfangsflache des 
Kurvenzylinderteils (14) verlauft und ihr anderes 
Ende an der Unterseite der zweiten Exzenterkurve 
(16)anliegt,und 

zwei Riemenscheiben (3) fiir Antriebskraftubertra- 
gung vom Antriebssystem (6) auf die Achsen (2). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ersten Exzenterkurven (15) je- 
weils drei unterschiedliche Exzenterabstande b2w. 
-hdhen vom jeweiligen Zentrum aufweisen und die 
zweiten Exzenterkurven (16) jeweils zwei unter- 
schiedliche Exzenterabstande b2w. -hohen vom je- 
weiligen Zentrum aufweisen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Trennkurvenkor- 
per (1) zueinander gegensymmetrisch (spiegelbild- 
lich) ausgebildet sind. 
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□ OTHER: 
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